WST Quarz GmbH

Lise-Meitner-Stralke 5 46569 Hinxe/Voerde
Tel.0281/944 0310 Fax0281/9440333
e-Mail verkauf@wst-quarz.de

SILIPUR 6201

PU-Bindemittel fur WST-Dekorbelage
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¢ sehr gute Licht- und UV-Bestandigkeit

o |osemittelhaltig
e transparent

e 1-komponentig

Produktbeschreibung:

SILIPUR 6201 ist ein transparenter, zahelastischer,
I6semittelhaltiger 1-Komponten-Reaktionskunststoff
auf Polyurethanbasis.

Anwendung:

SILIPUR 6201 wird als Bindemittel fur die Herstellung
von WST-Dekorbelagen, feinkérnigen Einstreubelagen
und als transparente Versiegelung, speziell flr
AuRenflachen, wie z.B. Balkone, Terrasse,
Laubengénge, verwendet.

Eigenschaften:

SILIPUR 6201 IRt sich aufgrund seiner eingestellten
Viskositat hervorragend mit WST-COLORQUARZEN
verarbeiten. Es sinkt nur langsam ab und laRt sich
dadurch gut glatten und verdichten.

SILIPUR 6201 ist als Bindemittel fur WST-
Dekorbelage fur die Verlegung auf beheizten
Untergriinden geeignet.

WICHTIG:

In Verbindung mit weichmacherhaltigen Materialien
wie z.B. Autoreifen kann es an der Oberflache der
Beschichtung zu Farbverdnderungen kommen, die
jedoch die technischen Eigenschaften des Produktes
nicht beeintrachtigen.

SILIPUR 6201 soll nicht auf
Untergriinde oder auf Frischbeton
werden.

hochalkalische
aufgetragen

Technische Daten:

Farbton transparent
Dichte bei 23 °C / 50% 1,0 g/lcm?®
relative Luftfeuchtigkeit

Festkorper 75%
ReilRdehnung ca. 120%
Dampfdiffusionswiderstand ca. 2.000 my
Shore D-Harte 46

Viskositat bei 20 °C 1.200 — 1.500 mPas

nach ca. 20 — 60 Minuten
bildet das Material eine
Haut

maximal 75%

nach 18 — 24 Stunden

7 Tage (20 °C) bis zur
chemischen
Beanspruchbarkeit

10 °C

Verarbeitungszeit

Luftfeuchtigkeit
Uberabeitbar bei 20 °C
durchgehartet zu 100 %

Mindestverarbeitungs-
temperatur

Materialverbrauch Dekorbelag:

bezogen auf Quarzmenge 10 — 12% je nach Kdrnung
Materialverbrauch Versiegelung: 200 — 400 g/m?
Liefereinheit 6 kg, 25 kg Gebinde

Lagerung kiihl und trocken
6 Monate

Material vor Frost
schiitzen!
Héhere Temperaturen verkirzen die Verarbeitungs-
zeit und reduzieren die Viskositat.
Niedrige Temperaturen verlangern die Verarbeitungs-
zeit und erhdhen die Viskositat.



